
Gewindeeigenschaften
Thread performance

Gewindeabmessung:
Thread size:

Steigung:
Pitch:

□ Rechtsgewinde Right-hand thread
□ Linksgewinde Left-hand thread

Gewindetoleranz:
Thread tolerance:

Vorbohrdurchmesser (mm):
Predrill diameter (mm):

□ Grundgewinde Blind hole	 □

□ Durchgangsgewinde Through hole

□ vertikal vertical
□ horizontal horizontal

Werkstück Work piece

Werkstoff:
Material:

Werkstoffnummer:
Material designation:

Festigkeit/Härte:
Strength/Hardness:

□ kurzspannend short chipping	
□ langspannend long chipping

Spannung Werkzeug Clamping tool

□ starr rigid
□ synchro synchro
□ Ausgleichsfutter Length adjustment
□ Sonstige Other:

Kühlschmierstoff Coolant lubricant:	
□ Öl Oil	 □ Emulsion Emulsion        %
□ MMS MQL	 □ Druckluft Air pressure
□ Sonstige Other:

Kühlschmierstoffzuführung Coolant supply:
□ ohne without	 □ axial	 □ radial

Schneidstoff Cutting material

□ HSS-E	
□ HSS-E PM
□ VHM Solid carbide

Geometrie Geometry

□ gerade straight fluted

□ Schälnut Spiral point

□ gedrallt helix
	 □ Rechtsdrall Right hand helix
	 □ Linksdrall Left hand helix

□ 10°	 □ 15°	 □ 22°
□ 40°	 □ 50°	 □ Sonstige Other:

□ Vollspitze Full center

□ abgesetzte Spitze

	 reduced center

□ ohne Spitze No center

Anschnittform Chamfer form

□ B 3.5–5 Gang Pitch
□ C 2–3 Gang Pitch
□ D 3.5–5 Gang Pitch	
□ E 1.5–2 Gang Pitch
□ Sonderanlauf Special chamfer

□ Gang Pitch:

□ mm:

Schaftausführung/Baumaßnorm
Shank type/standard dimensions

□	verstärkter Schaft 
	 reinforced shank
	 DIN 371, DIN 2184-1R

□ Überlaufschaft
	 reduced shank
	 DIN 374, DIN 376, DIN 2184-1T,  
	 JIS, DIN-ANSI, ANSI-DIN

Beschichtung Coating

□ TiN
□ TiCN
□ TiCN Plus (TiCN + TiN)
□ AL2 Plus (AITiN)
□ IQ Plus (TiAIN + TiN)
□ CrN
□ nitriert nitrited
□ dampfangelassen vaporized
□ V-Magic (TiCN Plus/dampfb. vaporized)
□ Novalis
□ Polaris
□ unbeschichtet uncoated
□ Sonstige Other:

Stückzahl/Preis Quantity/Price

Staffelpreise anbieten:
Staggered price:

Jahresbedarf:
Yearly requirement:

Zielpreis:
Target price:

Bearbeitung jetzt Actual process

Vc:

Standzeit:
Tool life:

Wettbewerb (Typ):
Competitor (type):

Bemerkungen Notes:

Anfrageformular Gewindebohrer
Inquiry sheet machine tap

Kundenangaben Customer information
Firma
Company

Strasse
Street

Kd.-Nr.
Customer No.

PLZ/Ort
Post Code/City

Name
Name

Datum
Date

E-Mail
E-Mail

erstellt durch
created by

l3 = 

l1 = 

d2 = 

l2 = 

□□

LMT Tools Global Operations GmbH & Co. KG 
Vogesenstr. 23
77933 Lahr

Telefon +49 7821 943 - 0
Telefax +49 7821 943 213
info@lmt-tools.com	 www.lmt-tools.com
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