








Weitere Verzahnungswerkzeuge fiir die Windkraftindustrie
Other gear cutting tools for the wind power industry

Vollstahl-Walzfraser
Solid-type hobs

Vollstahl Walzfraser aus HSS oder PM > Modul 0,8 bis Modul 40

Kundenvorteil
B Flexibel einsetzbar in den Bereichen Windkraftanlagen,
Maschinenbau und Automobilbau

Solid-type hobs made of HSS or PM > Module 0.8 up to Module 40

Customer Advantages
B Flexibly usable in the fields of wind energy plants, mechanical
engineering and automotive industry

Raumzahn-Walzfraser
Heavy duty roughing hobs

Kundenvorteil

B Hohe Standzeit

B Geringer VerschleiB

B Hohe Prozesssicherheit

B Geringe Werkzeugwechselzeiten

Customer advantages

B High tool life

B Smallest possible wear
B High reliability process

B Small tool change times

Chamfer-Cut
Chamfer Cut

Wirtschaftliches Anfasen von Zahnradern mit dem Fette Chamfer-Cut
Economic chamfering of gears with the Fette chamfer cut

Kundenvorteil
B Verzahnen und Entgraten auf einer Maschine
(Zuséatzliche Maschinen und Werkzeuge zum Entgraten sind nicht notwendig)
B Alle Werkzeuge sind auf einen Dorn aufgespannt
B Verzahnungssoftware steuert den Fertigungsablauf
B Kein maschinelles oder manuelles Nacharbeiten

Customer advantages
B Gear cutting and deburning on one machine

No additional machinery or tools needed for deburning
B All tools are clamped on one arbor
B Gear cutting software controls the production process
B No machine or manual reworking
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Unsere Leistungen

B Scharfen von Walzfrésern in Herstellerqualitat

B Wiederbeschichten von Walzfrasern

B Dokumentation der Scharfqualitat in einem individuellen
Messprotokoll pro Walzfréaser

B Bearbeitung von gerade- und spiralgenuteten Walzfrasern

Instandsetzung von Wendeplatten-Tragerkodrpern
in Herstellerqualitat

B Fachmannische Reparatur der Wendeplattensitze
B Segmentaufbereitung

Vorteile der Wilzfraseraufbereitung in Herstellerqualitéat
H Gleich bleibend hohe Standmengen nach jedem
Aufbereitungszyklus

Hoéhere Planungssicherheit in Ihrer Produktion
Kontinuierlich hohe Werkzeugqualitat

Hoéhere Prozesssicherheit in lhrer Produktion
Wirtschaftlicher Werkzeugeinsatz liber die gesamte
Lebensdauer der Walzfréser

Minimierung lhrer Werkzeugkosten

Hohe Schleifqualitat/Vermeidung von sog. Schleifbrand
und Mikrorissen

Our performances

B Sharpening of hobs in manufacturer’s quality (worldwide)

B Coating of hobs

B Documentation of the sharpening quality of gear hob in an
individual test chart

B Maintenance of straight fluted and helically fluted gear hobs

Refurbishing of indexable inserts cutter bodies
in manufacturer’s quality

B Professional mendings of cutting insert seats
B Segment processing

Advantages from the maintenance of hobs
n manufacturer’s quality

B Constant tool life after every processing route
B Much more planning reliability in your production
B Continous high tooling quality Produktion
B Much more process stability in your production Rrsduction
B More economic tool useage in the entire economic life-time
of hobs
B Minimization of your tooling costs
B High grinding quality/avoidance of overheating when grinding
as well as avoidance of microcracks
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(6) Rundlauf Zahnkopf (7) Form und Lage der Spanflache (8,10) Teilung der Spannuten (1) Spannutenrichtung
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(14, 19) Steigung rechts (14,15) Steigung inks (16, 17) Eingrifstetung rechts (16, 17) Eingrfstelung links
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Belgien/Belgium
LMT Fette N.V./S.A.
Industrieweg 15 B2
1850 Grimbergen
Telefon +32 2 2511236
Telefax +32 2 2517489
Imt.be@Imt-tools.com

Brasilien/Brazil

LMT Boehlerit LTDA.
Rua André de Ledo 155
Bloco ACEP

04672-030

Socorro - Santo Amaro
Séo Paulo

Telefon +55 11 55460755
Telefax +55 11 55460476
Imt.br@imt-tools.com
www.Imt-tools.com

China

LMT China Co. Ltd.

No. 8 Phoenix Road,

Jiangning Development Zone
00 Nanjing

BELIN Yvon S.A.
01590 Lavancia
Frankreich/France
Telefon +33 474 758989
Telefax +33 474 758990
info@Imt-belin.com
www.lmt-belin.com

FETTE GmbH
Grabauer StraBe 24
21493 Schwarzenbek
Deutschland /Germany
Telefon +49 4151 12-0
Telefax +49 4151 3797
info@Imt-fette.com
www.|lmt-fette.com

GroBbritannien und Irland/
United Kingdom

LMT Fette Ltd.

304 Bedworth Road
Longford

Coventry CV6 6LA

Telefon +44 24 76369770
Telefax +44 24 76 369771
Imt.uk@Imt-tools.com

Indien/India

Otto Bilz India Pvt. Ltd.
5B/6A KIADB Industrial Area
Doddaballapur - 561203
Bangalore District, Karnataka
Telefon +91 44 807622366
Telefax +91 44 807622710
Imt.bilz.in@Imt-tools.com
www.Imt-tools.com

LMT Fette (India) Pvt Ltd.
No. 29, Il Main Road
Gandhinagar, Adyar

Chennai - 600 020

Telefon +91 44 24405136/137
Telefax +91 44 24405205
Imt.in@Imt-tools.com

Italien/Italy

LMT ITALY S.r.l.

Via Bruno Buozzi 31
0090 Segrate (MI)

BILZ WERKZEUGFABRIK
GmbH & Co. KG
VogelsangstraBe 8

73760 Ostfildern
Deutschland /Germany
Telefon +49 711 348010
Telefax +49 711 3481256
info@Imt-bilz.com
www.|lmt-bilz.com

KIENINGER GmbH
VogesenstraBe 23

77933 Lahr

Deutschland /Germany
Telefon +49 7821 943-0
Telefax +49 7821 943213
info@Imt-kieninger.com
www.|lmt-kieninger.com

Mexiko/Mexico

LMT Boehlerit S.A. de C.V.
Ave. Acueducto No. 15
Quintana Municipio el Marqués
76246 Queretaro

Telefon +52 442 2215706
Telefax +52 442 2215555
Imt.mx@Imt-tools.com
www.Imt-tools.com

Osterreich/Austria

Fette Prazisionswerkzeuge
Handelsges. mbH
Zetschegasse 21

1230 Wien

Telefon +43 1 3681788
Telefax +43 1 3684244
Imt.at@Imt-tools.com

Polen/Poland

LMT Boehlerit Polska Sp. z.0.0.
ul. Wysogotowska 9

62-081 Przezmierowo

Telefon +48 61 6512030
Telefax +48 61 6232014
Imt.pl@Imt-tools.com
www.Imt-tools.com

RuBland / Russia
LMT-Russia LTD
Kotlyakowskaya str. 3
115201 Moscow

Telefon +7 495 510-1027
Telefax +7 495 510-1028
Imt.ru@imt-tools.com
www.Imt-tools.com

Singapur/Singapore

LMT ASIA PTE LTD.

1 Clementi Loop 04-04
Clementi West District Park
Singapur 12 9808

Telefon +65 64 624214
Telefax +65 64 624215
Imt.sg@Imt-tools.com

und Portugal/

BOEHLERIT GmbH & Co. KG
Werk-VI-StraBe

8605 Kapfenberg

Osterreich /Austria

Telefon +43 3862 300-0
Telefax +43 3862 300793
info@Imt-boehlerit.com
www.lmt-boehlerit.com

ONSRUD Cutter LP
800 Liberty Drive
Libertyville, IL 60048
USA

Telefon +1 847 3621560
Telefax +1 847 3625028
info@Imt-onsrud.com
www.lmt-onsrud.com

Tschechische Republik

und Slowakei/

Czech Republic and Slovakia
LMT FETTE spol. s.r.o.
Dusikova 3

63800 Brno-Lesna

Telefon +420 548 218722
Telefax +420 548 218723
Imt.cz@Imt-tools.com
www.Imt-tools.com

Kancelar Boehlerit

Santraziny 753

76001 Zlin

Ceska republika

Telefon +420 577 214989
Telefax +420 577 219061
Imt.boehlerit.cz@Imt-tools.com
www.Imt-tools.com

Tiirkei/ Turkey

BOHLER Sert Maden

ve Takim Sanayi ve Ticaret A.S.
Ankara Asfalti Uzeri No. 22,
Kartal 34873

Istanbul

Telefon +90 216 306 65 70
Telefax +90 216 306 65 74
Imt.tr@imt-tools.com
www.Imt-tools.com

Ungarn/Hungary
LMT-Boehlerit Kft

Kis-Duna U. 6

2030 Erd

P.O. Box #2036 Erdliget Pf. 32
Telefon +36 23 521910
Telefax +36 23 521919
Imt.hu@Imt-tools.com

[VET.

Bilz Toolcompany Inc.
1997 Ohio Street

Lisle, Illinois 60532
Telefon +1 847 7349390
Telefax +1 847 7349391
Imt.bilz.us@Imt-tools.com
www.Imt-tools.com

LMT USA Inc.

1997 Ohio Street

Lisle, lllinois 60532

Telefon +1 630 9695412

Telefax +1 630 9695492
us@Imt-tools.com

in Germany, No. 2122 (0908 1 DM/GK)

Leitz Metalworking
Technology Group

BELIN

BILZ
BOEHLERIT
FETTE
KIENINGER
ONSRUD



